Mdszaki Adatlap

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer
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Tipus

Felhasznalasi terilet

Tulajdonsagok

Kiszerelés
Szin
Bazis elnevezés

Felhasznalasi terllet

Kiegészitd termékek

Kotdanyag
Fényességi fok

Viszkozitas
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EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR®
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Vizzel higithatd, 2 komponenses univerzalis alapoz6 merey,
szivoképes bel-és kiltéri alapfeliiletekre

nem

Kivalé mindségll 2K tapadast biztositdé alapozé a"nulla" nedvszivasu, zart
pérusu alapfeliletekre mint pl. poliészter, resopal, csempe, lveg, mazas
cserép, vas, acél, horganyzott alapfelliletekre, horgany, régi poliuretan-,
poliészter- és epoxigyantas-, porszort bevonatokra, glasal-ra, PVC-re és
Coil-Coating aljzatokra. Altalanosan az anyagfelvitel el6tt a DIN EN ISO
2409 szerinti racsbevagasos tapadasi vizsgalatot kell késziteni. A LUCITE®
190 2K Epoxy Primer alapozéként bel-és kiiltéri fellletekre idealisan alkal-
mazhato.

Kivalé tapadas zart, nem nedvszivé aljzatokon

Aktiv korroziovédelem

Univerzalis alapozo oldodszeres- és vizes bazisi zomancfestékekhez
A ra felhordott festéknek kivalo teriil6képességet biztosit

Gyors fellleti szaradas és korai Ujrafesthetdség

K6nny( és problémamentes felhordhatdsag

Szagtalan

Kornyezetbarat

0,51 | alaplakk + 0,49 | edzé
1,02 | alaplakk + 0,98 | edz6
2,30 | alaplakk + 2,20 | edz6

fehér

A gyari fehér termék bazistermékként szolgal a pasztell szinek
szinkeveréséhez.

bel-és kultér

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer Harter
A LUCITE® 190 2K Epoxy Primer alapoz6 ( B komponens) edzdje.

epoxigyanta

matt

A termék az alaplakk és az edz6 komponensek alapos 6sszekeverése utan
feldolgozasra kész
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Szaradas Porszéaraz utan Atfesthetd utan Atkeményedik utan
20°C-on / 60% rel.
légnedveségnél 30 - 60 perc 4-60ora 1-3nap

Megjegyzés az atfestéshez:

Oldészeres fed6lakkokkal torténd UGjrafestés esetén az Gjrafestés csak 12-
14 ora elteltével lehetséges. Alacsony hdmeérséklet és/vagy a festémuhely
rossz szell6ztetése a szaradasi idékre negativ hatast gyakorolhat.

Kiaddssag Ecset / henger Szorassal
100 - 120 ml/m?2 110 - 130 ml/m?2

Az anyagsziikséglet erésen fligg a felhordas médjatol és az alapfeliilet
nedvszivo képességétol.

Striség 1,46 - 1,59 g/cm?

Tarolds A kiszereléseket szaraz, hlivos és fagymentes helyen, eredeti
csomagolasukban kell tarolni. Felbontas utan minél elébb fel kell
hasznalni.

Felhordas modja  ecsetelés, hengerezés, széras
Higitdas  min. 0 % - max. 5 % viz(hideg & tiszta)
Felhordasi hémeérséklet  Legalabb + 8 °C (alapfellileti-és kornyezeti hdmérséklet)
Higithatosag vizzel  igen

Megjegyzés az anyag A festék el6készitése
felhordasdhoz A LUCITE® 190 2K Epoxy Primer alaplakkjat hasznalat el6tt homogén

allapotura kell keverni a LUCITE® 190 Epoxy Primer Harter edzével a me-
gadott keverési aranyban (1:1). Az 6sszekeverés alatt gondoskodni kell
arrél, hogy a doboz pereme melletti anyagot is jol 0sszekeverjék a doboz-
ba ontott edzdvel. A szlikséges, intenziv 6sszekeverést mechanikusan, pl.
alacsony fordulatszamu keveréberendezéssel (max. 400 ford./perc) kell
elvégezni. A keverés soran keriilni kell a termékbe juté Iégzarvanyokat,
buborékosodast. A keverési folyamat utan a kevert anyagnak kb. 5-10 per-
cig pihennie kell (térhalésodasi id6). A kevert anyagot ezutan at kell onteni
egy masik edénybe és Ujra fel kell keverni, hogy biztositsuk a homogén
keveredést. A fazékidé (kb. 3 ora) letelte utan a bekevert anyag mar nem
alkalmas a festésre és a tovabbi hasznalata nem lehetséges, még akkor
sem, ha az anyag és annak viszkozitasa még feldolgozhaténak tnik! A
kdrnyezeti hatasok, mint példaul a kornyezeti paratartalom, vagy a magas
ill. alacsony hémérséklet befolyasolhatjak az elére meghatarozott
fazékidét. A frissen bekevert anyagot a maradék, kordbban bekevert
anyaggal 6sszednteni nem szabad. A termék 2K alaplakkjat, a megfelel
edz6 hozzékeverése nélkiil hasznalni nem lehet.

Keverési arany  1:1 térfogategység szerint
(Alapfesték : keményitd)

Fazékidé6 3 6ra

09.10.2023 Dorken Coatings GmbH & Co. KG 2
Wetterstr. 58, 58313 Herdecke * Tel.:+49 2330 63 243
coatings@doerken.de » www.doerkencoatings.de



Mdszaki Adatlap

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer

Airless szorasi adatok  Viszkozitas beallitasa: Gyarilag beallitot viszkozitas
Favéka mérete: 0,015 - 0,019 inch
Szo6rasi nyomas: 200 - 230 bar
Szorasi szog: éplletszerkezettdl fliggd
Pisztoly sz(iré: 100-as finom szlré

DORKEN

Szerszamajanlas:
Zomancfestékek szérasara alkalmas airless szorogép (pl. Wagner Superfi-
nish 23 Plus)

A szerszamok tisztitdsa  Hasznalat utan azonnal vizzel, mosogatoszerrel kell tisztitani. A szérogépet
alaposan at kell mosni. A gyors szaradas miatt a munkaeszkdzoket
strlGbben tisztitsuk.

Alapfeliilet
Aluminium
Epliletszerkezeti részek - porszort
Coil-Coating - hordképes
Vas- és acél - kiltér
Vas- és acél - beltér
Csempék -keramia, hordozdképes
Glasal - hordozdképes
Muanyag ablak & ajté

Mdanyag, kemény PVC
(polivinilklorid)

Melamingyantaval bevont
alapfeliilet - hordozdképes

Régi poliuretan-,poliészter-,
epoxigyantabevonat - hordozoképes

Tégla - agyagbdl, hordozoképes

Horgany- és horganyzott acél
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Kétkomponensu termékek esetén mindenképpen be kell tartani a helyes keverési aranyt és a megadott fazékidét. A kozolt adatoktdl vald
eltérések a termék tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezethetnek, amely a feldolgozé kizarélagos feleléssége.

Az azonos fajtaju termékek korlatozott mértékben dsszekeverheték egymassal. Altalanos szabaly, hogy keriilni kell a kiilénbézé anyagok
Osszekeverését.

A terméket nedvességtdl, fagytol, kdzvetlen napsugarzastol és magas hémérséklettdl ovni kell. Hasznalat utan a felnyitott festékdobozokat
mindig szorosan le kell zarni.

A termék felhordéasa alatt és utan, biztositani kell a helyiség megfelel6 szell6ztetését.
Optikailag 6sszefliggd feliiletek esetén, egy gyartasi szamu kiszereléseket kell hasznalni.

Az intenziv szinek gyakran gyengébb fed6képességgel rendelkeznek a pigmentek alapveté fizikai tulajdonsagai miatt. Ezekben az esetekben
egy altalunk kifejlesztett Cover Up feddszint javaslunk alapozdként felhordani.

Az attetszd lakk bevonatrendszerek nem védik meg a fafeliileteket az UV-sugarzastol, ezért kiiltérben kelléen pigmentalt szineket kell
hasznalni.

Az intenziv és/vagy s6tét arnyalatd szinek hajlamosak a pigmenttorésre, feliileti bemattulasra mechanikai igénybevétel hataséra. Ez
festékfellleti kopas, mattulas megfelel a technika jelenlegi allasanak, és igy nem kifogasolhato.

Vizben oldbd6 anyagokat tartalmazé alapfellleteken (vizfoltok, nikotin, faban lévé csersavak stb.) a felileti kisargulas ellen, megfelelé szige-
teld alapozét kell hasznalni.

Vizszintes és tartds nedves terhelés( feliileteken tgyelni kell arra, hogy a bevonat ne legyen kitéve allandé igénybevételnek, példaul az
alloviz miatt.

Az élvezeti cikkek- és élelmiszerek tarolasara szolgalé helyiségekben torténd hasznalat esetén javasoljuk az aruk eltavolitasat a helyiségbdl, a
festési munkak és a festék szaradasa soran.

A kozolt szoérasi adatok tajékoztatd jellegliek, melyek a kiilénb6zé géptipusok, eltérd kornyezeti feltételek, valamint a bevalt gyakorlati
sémaktol vald eltérés alapjan valtozhatnak. A kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt figyelembe kell venni az adott korilményekre
érvényes szorasi paramétereket és ennek megfeleléen az anyag kiad6ssagat, mindig a helyszinen az adott objektumon kozvetlendl kell
meghatarozni.

A termék hasznalatakor be kell tartani a szakterilet mindenkori szabvanyait és iranyelveit (Isd. VOB DIN18363 C. rész, a Német Szovetségi
Festék- és Vagyonvédelmi Bizottsag Adatlapjai, az altalanos képzési segédanyagok tartalma stb.).

Ezen Mszaki Adatlap értelemszerlien nem sorolja fel az 6sszes lehetséges alkalmazasi esetet. Ha kérdése van az adatlapban nem szereplé
tényekkel és koriilményekkel, azok miszaki feldolgozasaval és kezelésével kapcsolatban, mindig forduljon mlszaki tanacsadéinkhoz, keres-
kedelmi képviseldinkhez vagy kozvetlenil alkalmazastechnikai osztalyunkhoz.

Ha nem biztos az adatlapban kézdlt termékek hasznélataval és 6sszeférhetéségével kapcsolatban, kérjiik forduljon hozzénk bizalommal az
alabbi elérhetéségeink egyikén:

Service - Hotline: +49 2330 63 243

E - Mail: infoanwendungstechnik@doerken.de / Magyar képviselet: Szakacs Tibor E-Mail: tszakacs@doerken.de

Allergia szolgalat: +49 2330 63 185

Szakszer(Gtlenil felhasznalt termékek ellen reklamaciét nem fogadunk el.

A kozolt informacidk kutatas-fejlesztési munkakbol szdrmaznak, és alkalmazastechnikai teriileten szerzett tapasztalatokkal egytt kertiltek
Osszedllitasra. Sem az irasbeli tajékoztatas, sem a telefonos megallapodéasok nem képeznek szerzddéses jogviszonyt vagy adasvételi
szerz6désbdl eredd jarulékos kotelezettségeket. Az adatlapban [évé utaldsok nem mentesitik a felhasznalét attél, hogy sajat felel6sségére
ellenérizze termékeink rendeltetésszerl hasznalatra valé alkalmassagat.

A MUszaki Adatlap legujabb valtozatanak megjelenésével a korabbi kiadasok érvényiiket vesztik.

Tovabbi informéacié a www.doerkencoatings.de weboldalunkon talélhaté, ahol elérheté az 6sszes mindenkor érvényes, termékekhez
kapcsolédo Muiszaki Adatlap és Biztonsagtechnikai Adatlap is.

Egyebek vonatkozasaban, Altalanos Szerzdési feltételeink érvényesek.
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