SPEZIFIKATIONEN
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690  WHITE PW6 ca.70 2,04-224 1 8 5 200
ez I  sLackwo PBK7 ca.14 115128 2 8 5 200
o3 I sLack ko) PBK7 ca.24 115122 @ 2 8 5 200
eas I violer PV23 ca.9 101122 3 8 4 200
o2 I  sBLuEBR PB152 ca.20 11136 2 8 4 200
e7s I  suue PB154 ca.16 M43 2 8 5 200
eco il creen PG7 ca.24 115141 2 8 45 200
4 601 YELLOWBIVAG  PY184 ca18 125145 1 8 45 200
A 604 CITRON YELLOW  PY138 ca.47 121135 3 8 4 200
, j UL 602 YELLOW BROWN  PBr24 ca.70 205228 1 8 4 200
PRl PY 138 /
k _ 603 | ORANGE YELLOW "8/ ca30 115135 3 8 4 200
o g 600 | | YELLOW OXIDE PY42 ca.64 180200 1 8 45 180
Fat .ﬁ"i
Ve € r7 621 [ ORANGE PO73 ca.28 099411 2 78 45 nA
INDUSTRY 620 [ ORANGE PO36 ca.31 102422 2 78 45 160
esa T reD PR254 ca. 43 107128 2 8 4 200
! y . . . 645 RED PR170 ca.41 101122 4 6 3 180
.,l DORKEN® INDUSTRY ist unsere effiziente Losung fur den in- --

dustriellen Serieneinsatz. Die sorgsam ausgewahlten Pigmente 646 -- RED INT PRM2 [ca.25 1,07-1,31 © 6 S 160
Uberzeugen durch ihre Besténdigkeit gegenltber einer Vielzahl 642 -- RED OXIDE Y PR101 ca.66 2,02-2,22 1 8 5 200
von Einflussfaktoren. Dazu gehort eine hohe Hitzebestandigkeit 641 -. MAGENTA PR122 ca.19 102-122 3 7.8 4.5 200

und ein marktkonformer Gehalt an Volatile Organic Compounds
(VOCQC).

DORKEN®INDUSTRY bietet Ihnen auf jeder Mischanlage ein um-
fangreiches Tonspektrum von l6semittelhaltigen Beschichtungs-
systemen, zum Beispiel mit Lang- und Kurzoél-Alkyden, Polyestern,
2K-PU-Systeme, Epoxiden und NC-Systemen.

*  Dichte nach DIN EN ISO 2811-3 (Schwingungsverfahren)
**  BFS Merkblatt 26 informiert Gber zu erwartende Farbveranderungen an der Fassade.
*** Licht- und Wetterechtheit: Informationen basieren auf den Daten der Pigmenthersteller.

| |
SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

Vollton 93% transparente Base mit 7% Paste
Mittlere Mischung 94% transparente Base mit 3% Paste + 3% 690 WHITE
Helle Mischung 94% transparente Base mit 0,3% Paste + 5,7% 690 WHITE

> Exzellente Deckkraft

> Hohe Hitzebestandigkeit fir 2K-Poly-Urethan-Systeme,
2K-Epoxid-Systeme und Melaminsysteme

> Ausgezeichnete Wetter- und Lichtstabilitat

> Geeignet fur die Spritzapplikation

> Kompatibel fiir Korrosionsschutzsysteme ohne Verringerung des
Schutzes nach DIN EN 12944

> Fur Werksténungen und Point of Sale geeignet
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